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1. ВВЕДЕНИЕ

Техническое описание и инструкция по эксплуатации предназначены для изучения устройства и принципа действия циклического пневмокамерного насоса, правил его эксплуатации и технического обслуживания.

К техническому описанию и инструкции по эксплуатации прилагаются паспорт «Сосуда работающего под давлением», который должен заполняться при эксплуатации насоса ответственным лицом.
Для дополнительных сведений по эксплуатации сосудов, работающих под давлением, руководствоваться «Правилами устройства и безопасной эксплуатации сосудов, работающих под давлением» ПБ 03-576-03.
2. Назначение и область применения

Циклический пневмокамерный насос SFP-VU-0,9-A/SFS предназначен для транспортирования сыпучих порошковых материалов. Конструкция насоса реализует пневмотранспорт в системе плотного слоя, с верхней загрузкой и нижней выгрузкой материала.

Насос должен быть установлен в закрытом помещении с температурой -10... +40°С. Климатическое исполнение насоса УХЛ2 согласно ГОСТ 15150.
Максимальная температура загружаемого материала не должна превышать +70°С.

Сжатый воздух, подаваемый к насосу, не должен содержать капельной влаги, кислот, механических примесей и иметь класс чистоты не ниже 7 по ГОСТ 14733-80.
3. ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА
Таблица 1.1
	Параметр
	Значение

	Вместимость камеры (сосуда), м3
	0.9

	Производительность при разгрузке камеры, т/ч *
	30 – 40

	Рабочее давление сжатого воздуха, МПа. (кгс/см2)
	0.4÷0.7 (4÷7)

	Приведенная длина транспортного трубопровода до, м
	50

	Высота подъема по вертикали до, м
	20

	Условный диаметр транспортного трубопровода, мм
	150

	Условный диаметр подводящего воздухопровода, мм
	50

	Удельный расход сжатого воздуха, м3/тн
	3-5

	Температура транспортируемого материала до, оС
	70

	Рабочий диапазон температур стенок сосуда, оС
	-10 +70

	Диаметр (камеры) сосуда, м
	1.8

	Габаритный размеры (с внешним коллектором), не более, мм:
	

	          Длина, мм
	1000

	          Ширина, мм
	1000

	          Высота, мм
	2300

	 Масса, не более, кг 
	250

	Система управления - автоматическая, дистанционная на базе ПЛК.

	Разгрузка – нижняя

	Сосуд не подлежит регистрации в органах Ростехнадзора России


*Производительность дана по ГВВС с объемным весом 0,7 ... 0,8 тн/м3 при приведенных длинах (не более) 50м и диаметре транспортного трубопровода (не более) 150мм, избыточном давлении сжатого воздуха (не менее 0,4 МПа); производительность зависит от насыпного веса сыпучего материала и геометрии трассы и должна уточняться для конкретных условий эксплуатации.
4. КОМПЛЕКТНОСТЬ
В комплектность поставки входят:
· Рабочая камера циклического пневмокамерного насоса SFP-VU-0.9-A/SFS в сборе
· Шкаф управления циклическим пневмокамерным насосом (ШУ ЦПКН) на базе ПЛК
· КИП 
· Шкаф пневмоуправления
· Подводящий коллектор сжатого воздуха с комплектом запорной арматуры.
· Дисковые затворы с пневмоприводом для бункеров сыпучих материалов 

· Дисковые затворы с пневмоприводом системы аспирации сосуда 

· Паспорт и инструкция по эксплуатации

Спецификация на SFP-VU-0.9-A/SFS представлена в табл.4.1
Таблица 4.1 
Спецификация основных элементов пневмокамерного насоса SFP-VU-0.9-A/SFS
	№ п/п
	Наименование
	Ед.

изм
	Кол-во

	1
	Рабочая камера пневмокамерного насоса SFP-VU-0.9-A/SFS в сборе
	шт.
	1

	2
	Шкаф управления пневмокамерным насосом (ШУ ЦПКН) на базе ПЛК
UNITRONICS
	шт.
	1

	3
	Электроконтактный манометр ДМ5001
	шт.
	1

	4
	Датчик уровня вибрационный INNOLevel Vibro 
	шт.
	1

	5
	Шкаф пневмоуправления Camozzi, 10 каналов, в комплекте с блоком подготовки воздуха, соединительными трубками и штуцерами
	шт.
	1

	6
	Дисковый затвор загрузки сыпучего материала Ду 300 с пневмоприводом и конечными выклюателями, уплотнение EPDM
	шт.
	4

	7
	Дисковый затвор Ду100,c пневмоприводом и конечными выключателями, уплотнение EPDM
	шт.
	2

	8
	Дисковый затвор Ду150 пневмоприводом и конечными выключателями, уплотнение EPDM
	
	2

	9
	Дисковый затвор Ду50 c пневмоприводом и конечными выключателями, уплотнение EPDM
	шт.
	1

	10
	Шаровый кран с пневмоприводом Ду25
	шт.
	4

	17
	Пульт дистанционного управления
	шт.
	2

	18
	Шаровый кран Ду 50
	шт.
	1


Примечание: с целью улучшения эксплуатационных характеристик насоса SFP-VU-0.9-A/SFS завод-изготовитель оставляет за собой право замены отдельных комплектующих и/или их характеристик, без согласования с заказчиком.
5. УСТРОЙСТВО И РАБОТА ИЗДЕЛИЯ
На рис.5.1 приведена схема циклического пневмокамерного насоса SFP-VU-0.9-A/SFS[image: image11.wmf]
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Рис.5.1 а. общий вид насоса SFP-VU-0.9-A/SFS.
          1 – рабочая камера, 2- коллектор подвода сжатого воздуха в насос, 3 –дисковый затвор     

         Ду 100 системы аспирации насоса , 4 – электроконтактный манометр,

         5 – вибрационный датчик уровня.
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Рис. 5.1 б. насос SFP-VU-0.9-A/SFS. Вид сверху.
           1 – вибрационный датчик уровня, 2- электроконтактный манометр , 3 – дисковый                  

          затвор Ду 150 выгрузки сыпучего материала, 4 – дисковый затвор  Ду 100 системы                                                                                                                                                                                                               

          аспирации насоса, 5 – переходной фланец загрузки сыпучего материала
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Рис. 5.1 в. сосуд SFP-VU-0.9-A/SFS. Продольный разрез

          1 – рабочая камера, 2- коллектор подвода сжатого воздуха в сосуд, 3 – дисковый затвор  

          Ду 150 выгрузки сыпучего материала, 4 – аэрационные элементы.
Работа ЦПКН в автоматическом режиме осуществляется циклически. После включения питания на экране контроллера появится надпись «Готов к ПУСК», т.е. ЦПКН будет готов к работе в автоматическом режиме. Необходимо поворотными выключателями выбрать склады, из которых будет осуществляться загрузка насоса, а также магистраль, в которую будет осуществляться выгрузка. После выбора разгрузочной магистрали становится активным соответствующий пульт дистанционного управления (ПДУ), дублирующий кнопки «Старт», «Стоп», «Аварийный стоп», а также лампы «Пульт активен» и «Перекачка». После нажатия кнопки «Пуск» на ПДУ загорается лампа «Перекачка» и начинается работа ЦПКН в автоматическом режиме в следующем порядке (см. приложение Г): 

1. Открываются дисковые затворы выбранных силосов (К1) и клапан выпуска (сброса) воздуха (К2), включается подача сжатого воздуха  в систему аэрации выпускных конусов силосов хранения (не показаны на схеме) и начинается загрузка сыпучим материалом сосуда.

2. При достижении необходимого уровня загрузки сосуда срабатывает датчик реле (УР) уровня. После этого сначала закрывается дисковые затворы силосов, клапан сброса воздуха (К2) и прекращается подача сжатого воздуха в систему аэрации выпускных конусов силосов. Таким образом, сосуд заполнен сыпучим материалом, герметично закрыт и готов к разгрузке.

         3. После этого включается подача сжатого воздуха в нагнетающий аэратор (К4). Идет набор давления в сосуде. 
         4. При достижении избыточного давления в сосуде 0,3-0,4 МПа (конкретное значение зависит от геометрии тракта и свойств материала и устанавливается при пуско-наладке) происходит срабатывание верхней уставки электроконтактного манометра (ЭКМ), поступает команда на открытие дискового затвора, соответствующего выбранной для разгрузки магистрали и начинается процесс разгрузки сосуда. 

         5. После освобождения сосуда и транспортной трубы от материала сопротивление транспортного тракта и давление в сосуде падает. При достижении избыточного давления в сосуде 0,05 МПа (конкретное значение зависит от геометрии тракта и свойств материала и устанавливается при пуско-наладке) происходит срабатывание нижней уставки электроконтактного манометра (ЭКМ) и поступает команда на закрытие сначала дискового затвора нагнетающего аэратора, а затем на закрытие дискового затвора выгрузки.

После этого ЦПКН готов к началу очередного разгрузочного цикла начиная с 
пункта 1. 
При работе насоса на магистраль «Вагоны» после завершения цикла автоматически начинается следующий цикл. В этом режиме перекачка будет продолжаться, пока не будет нажата кнопка «Стоп». При нажатии кнопки «Стоп» лампа «Перекачка» на ПДУ начинает моргать, завершается текущий цикл и насос останавливается.

При работе насоса на магистраль «Фасовка», после нажатия кнопки «Пуск» определяется уровень гипса в приемном бункере фасовки по сигналам от верхнего и нижнего датчиков уровня. При появлении сигнала от верхнего датчика уровня перекачка приостанавливается до момента пропадания сигнала с верхнего и нижнего датчика уровня. При пропадании сигналов с обоих датчиков уровня перекачка возобновляется.

Алгоритм включения клапанов и таймеры могут быть изменены и перезаписаны в ПЗУ программируемого логического контроллера.

Пневмокамерный насос может работать в ручном режиме, при этом управление клапанами осуществляется с помощью нажатия кнопок на лицевой панели контроллера. Подробная инструкция содержится в паспорте шкафа управления (ШУ). 

Временная циклограмма работы механизмов пневмокамерного насоса, схема и таблица подключений приведена в паспорте шкафа управления (ШУ). 
Аварийная остановка работы насоса осуществляется нажатием кнопки «Авария». Устройство шкафа управления ЦПКН приведено на фото рис.5.2, 5.3.
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Рис.5.2 Фото шкафа управления пневмокамерным насосом (фронтальный вид)
1 – ПЛК Unitronics, 2 – переключатель магистралей транспорта материала, 3 – переключатели силосов загрузки ЦПКН, 4 – кнопки управления, 5 – индикационные лампы
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Рис.5.3 Фото шкафа управления пневмокамерным насосом
1 – розетка 220в, 2 – вводной автомат, 3 - реле, 4 – клемник для подключения внешних устройств, 5 – блок питания.
Устройство пневмошкафа для управления пневмоприводами и пневмоцилиндрами исполнительных механизмов приведено на фото рис. 5.4.
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Рис.5.4 Пневмошкаф для управления пневмоприводами поворотных затворов
1 – блок подготовки сжатого воздуха, 2 – пневмораспределители, 
3 – клемник для подключения ШУ ЦПКН.
6. МАРКИРОВКА

На корпусе SFP-VU-0.9-A/SFS крепится табличка (рис. 6.1), на которой нанесены надписи в соответствии с ГОСТ 12971, в том числе:

· наименование ЦПКН;

· заводской номер ЦПКН по системе нумерации предприятия изготовителя;

· масса ЦПКН, кг;

· рабочее давление, МПа;

· пробное давление, МПа;
· год изготовления










Рис.6.1 Табличка на корпусе ЦПКН
7. УПАКОВКА

Упаковка SFP-VU-0.9-A/SFS обеспечивает его сохранность при хранении и транспортировании. 

Упаковка и отгрузка сборочных единиц и деталей насоса производится в соответствии с упаковочным листом. Каждое товарное место имеет транспортную маркировку в соответствии с ГОСТ 14192-77.  На транспортной таре в соответствии с ГОСТ 14192 могут быть нанесены несмываемой краской дополнительные и информационные надписи, а также манипуляционные знаки, соответствующие характеру груза - «хрупкое – осторожно», «верх» и т.д. Сварной сосуд отправляется в сборе. Техническая и товаросопроводительная документация, герметично упакованная в пакет из полиэтиленовой пленки, находится в месте № 1.

8. ОБЩИЕ УКАЗАНИЯ
При получении насоса необходимо установить сохранность тары. В случае ее повреждения следует составить акт и обратиться с рекламацией к транспортным организациям.

В зимнее время ящики с комплектующими изделиями распаковать в отапливаемом помещении не менее чем через 8 часов после внесения их в помещение.

Проверить комплектность в соответствии с паспортом на SFP-VU-0.9-A/SFS и упаковочным листом.

Рекомендуется сохранять паспорт, который является юридическим документом при предъявлении рекламации предприятию-изготовителю или поставщику
9. УКАЗАНИЯ МЕР БЕЗОПАСНОСТИ
Предприятия, эксплуатирующие насос, обязаны содержать  и эксплуатировать SFP-VU-0.9-A/SFS, сварной сосуд насоса, запорную арматуру в соответствии с требованиями «Правила устройства и безопасной эксплуатации сосудов, работающих под давлением ПБ 03-576-03», обеспечивая безопасность обслуживания, исправное состояние и надежность работы насоса в целом. Кроме того предприятие эксплуатирующее насос должно руководствоваться «Инструкция по охране труда для машиниста пневмотранспортных установок» (УТВ. МИНТРУДОМ РФ 20.05.2004).
Не разрешается работать обслуживающему персоналу без проведения инструктажа по технике безопасности. Обслуживающий персонал обязан знать правила по технике безопасности при эксплуатации сосудов, работающих под давлением, и насоса в целом. К обслуживанию насоса допускаются машинисты пневматического и гидравлического перегружателей третьего разряда, достигшие 18-летнего возраста, прошедшие производственное обучение, аттестацию в квалификационной комиссии и инструктаж по безопасному обслуживанию насоса, а также имеющие группу-допуск по обслуживанию электроустановок потребителей не ниже II группы.

Контрольно-измерительная аппаратура устанавливается на видном месте. Освещенность рабочей зоны должна соответствовать СНиП 11-4-79. Смазывать, чистить и ремонтировать насос во время его работы категорически воспрещается.

При смазке, чистке и ремонте насоса должна быть полностью исключена возможность случайного включения, для чего необходимо отключить насос от сети электрического тока и от давления сжатого воздуха и вывесить предупредительные плакаты.

Шкафы управления должны быть заземлены. При монтаже и обслуживании электрооборудования насосов должны выполняться требования безопасности по ГОСТ 12.2.007-75. 
Пуск насоса разрешается при полной его исправности только обслуживающим насос машинистом.

В ночное время все места работы должны быть хорошо освещены.

Запрещается оставлять неработающий насос под давлением сжатого воздуха, а блок аппаратуры управления - под напряжением электрического тока.

Администрация предприятия обязана вывесить инструкции по технике безопасности на видном месте в непосредственной близости от насоса.
Подключение нагрузки к ШУ питания должно осуществляться при выключенном  пускателе и блоке питания.

Зажим заземления на корпусе блока должен быть соединен с контуром заземления.
Напряжение переменного тока, подводимого к блоку аппаратуры управления, должно быть 220 В с частотой 50 Гц. Сжатый воздух, подводимый к насосу, должен быть очищен от влаги и масла. Перед загрузочным устройством насоса должен быть установлен шибер с ручным приводом, который необходим для обеспечения безопасности в проведении ремонтных работ внутри питателя.
10. ПОРЯДОК РАБОТЫ

11.1 Общие положения.

 Исходя из условий эксплуатации, администрация предприятия, эксплуатирующего насос, устанавливает состав обслуживающего персонала и ответственное лицо за эксплуатацию насоса.

Ответственное лицо за эксплуатацию насоса записывает в формуляр дату ввода в эксплуатацию и все необходимые данные как при вводе насоса в эксплуатацию, так и при эксплуатации.

За насосом должен быть закреплен дежурный слесарь и электрик по контрольно-измерительной аппаратуре.

Пуск насоса обслуживающим персоналом производится под непосредственным наблюдением начальника смены или участка.

Для насоса должен быть журнал сменной сдачи и приемки насоса, в котором записываются показания счетчика циклов питателя и все замечания по работе насоса.

Перед пуском насоса необходимо убедиться в отсутствии давления в сосуде. 
Перед включением насоса необходимо открыть магистральную заслонку рис.5.1 Ду50 на подводе сжатого воздуха к ЦПКН; открыть запорный вентиль на шкафу пневмоуправления; проверить по манометру наличие необходимого давления в подводящем коллекторе; подать питание на шкаф управления ЦПКН, проконтролировав его наличие по загоранию соответствующей лампы на шкафе.

Насос имеет два режима работы - автоматический и ручной.
11.2 Пуск насоса в автоматическом режиме.

Выбрать режим «Автомат» переведя соответствующий переключатель внутри шкафа управления. После этого на экране контроллера появится надпись «Готов к ПУСК». Выбрать  поворотными выключателями склады, из которых будет осуществляться загрузка насоса, а также магистраль, в которую будет осуществляться выгрузка. После выбора разгрузочной магистрали становится активным соответствующий пульт дистанционного управления (ПДУ), дублирующий кнопки «Старт», «Стоп», «Аварийный стоп», а также лампы «Пульт активен» и «Перекачка». После этого нажать кнопку «Пуск» на выбранном ПДУ, либо на шкафу управления, затем проконтролировать работу во время первого разгрузочного цикла. Насос должен работать в автоматическом режиме до нажатия кнопки «Стоп» или «Авария». При появлении на экране надписи «Ошибка» вызвать специалиста КИП, по перечню ошибок определить причину неполадки и устранить неисправность. 

11.3 Пуск насоса в ручном режиме.

Перевести тумблер внутри шкафа управления в режим «Ручной». Далее открывать клапана, строго соблюдая следующий порядок:

11.3.1 Открыть заслонку сброса воздуха в систему аспирации (К2), для этого однократно нажать кнопку «3» на контроллере (повторное нажатие приводит к закрытию заслонки), убедиться, что на датчике положения заслонки появится желтый сектор с надписью «OPEN», а на шкафу управления загорится соответствующий светодиод.

11.3.3 Открыть поворотную заслонку загрузки материала (К2), для этого выбрать повортными выключателями соответствующие склады и однократно нажать кнопку «1» на контроллере (повторное нажатие приводит к закрытию заслонки), убедиться, что на датчике положения заслонки появится желтый сектор с надписью «OPEN», а на мнемосхеме загорится соответствующий светодиод.

11.3.4 После постановки сосуда под загрузку (после выполнения предыдущих пунктов) не отходить от шкафа управления во избежание пересыпки сосуда, и контролировать срабатывание датчика уровня. Время загрузки определяется наличием/отсутствием материала в складе, из которого осуществляется загрузка.

11.3.5 После срабатывания датчика уровня и загорания светодиода «уровень» на мнемосхеме шкафа управления, сразу закрыть заслонку (К1), и заслонку (К2). После этого соответствующие светодиоды на шкафе управления погаснут. Все клапаны закрыты, сосуд заполнен материалом и готов к разгрузке,

11.3.6  Открыть заслонку (К4) подачи воздуха в аэроэлементы нагнетающего аэратора, для этого однократно нажать кнопку «4» на контроллере (повторное нажатие приводит к закрытию заслонки), убедиться, что на датчике положения заслонки появится желтый сектор с надписью «OPEN», а на мнемосхеме загорится соответствующий светодиод.

11.3.8 Давление в сосуде, показываемое на цифровом электроконтактном манометре (ЭКМ) начнет расти. При достижении давления 0,3-0,35 МПа и загорании светодиода «Высокое» на мнемосхеме,  открыть выгрузной дисковый затвор (К3), для этого однократно нажать кнопку «2» на контроллере (повторное нажатие приводит к закрытию заслонки), убедиться, что на датчике положения заслонки появится желтый сектор с надписью «OPEN» », а на мнемосхеме загорится соответствующий светодиод.

11.3.11 После завершения разгрузки, давление в сосуде, показываемое на ЭКМ, начнет падать. При достижении остаточного давления 0,3-1 кг/м2 и выключении светодиода «Низкое» на мнемосхеме, подачу сжатого воздуха прекратить. Для этого сначала закрыть заслонку (К4) и затем через некоторое время заслонку (К3). После этого сосуд готов к новому рабочему циклу. 

При работе в ручном режиме строго соблюдать приведенный порядок открытия и закрытия заслонок и клапанов. Другой порядок работы не допускается.

11.4 В автоматическом режиме при нажатии кнопки «Стоп» произойдет завершение работы ПКН, освобождение сосуда от материала и его остановка. Далее можно произвести повторный запуск нажатием кнопки «Пуск» или отключить ЦПКН.

При нажатии кнопки «Авария» произойдет немедленное отключение ЦПКН и закрытие всех клапанов и задвижек. Следует иметь в виду, что в этом случае часть транспортируемого материала останется в сосуде и транспортной трубе. Поэтому, при повторном запуске необходимо продуть сосуд и транспортный тракт.

11.5 Действия в нештатных ситуациях.
11.5.2 Забивка транспортной магистрали.

Признаком забивки транспортной трубы является равенство давлений в сосуде и поводящем коллекторе сжатого воздуха и/или длительное (более 30 минут) отсутствие падения давления в сосуде. При забивке транспортной трубы необходимо перекрыть подачу воздуха в сосуд при помощи заслонки и закрыть заслонку подачи сжатого воздуха в сосуд ЦПКН (К4). Выждать 1 минуту и открыть заслонку (К3) сброса воздуха.

11.5.3 Запуск сосуда после ошибки контроллера.

При остановке насоса и появлении на экране контроллера «Ошибка», определить причину ошибки и устранить причину ее появления. После устранения ошибки, произвести продувку системы и осуществить запуск ЦПКН.

11. ТЕХНИЧЕСКОЕ ОБСЛУЖИВАНИЕ

Во время эксплуатации насоса необходимо проводить техническое обслуживание насоса:

- ежесменное, которое проводится обслуживающим персоналом при сдаче и приемке смен;

- периодическое (три раза в месяц), которое проводится комплексной бригадой с привлечением электрика, дежурных слесарей, обслуживающего персонала, руководит работой механик цеха.

Перечень работ при техническом обслуживании указан в таблице 12.1.

Таблица 12.1

Перечень работ для различных видов технического обслуживания

	№
	Содержание работ
	Технические требования
	Приборы, инструмент, материалы для выполнения работ

	Ежесменное техническое обслуживание

	1
	Проверить герметичность визуально
	Утечка воздуха не допускается
	

	2
	Проверить правильность срабатывания узлов насоса визуально
	
	

	Периодическое техническое обслуживание

(три раза в месяц)

	3
	Произвести ежесменное обслуживание
	
	

	4
	Проверка уплотнения клапанов загрузочного, поворотных заслонок
	Следы износа не допускаются
	

	5
	Проверка конечных выключателей контроля положения клапанов визуально
	Обеспечить, надежное крепление проводов
	

	6
	Проверка надежности срабатывания пневмоприводов - поворотных заслонок и пневмоцилиндра визуально
	Убедиться в полном перекрытии, заслонок и в отсутствии сообщений об ошибке на табло контроллера


	

	7
	Проверить состояние блока подготовки воздуха (фильтрующий элемент, конденсатоотводчик) пневмошкафа визуально 
	Проверку проводить  согласно паспорту на Пневмошкаф
	

	8
	Проверить состояние пневмораспределителей пневмошкафа визуально 
	Проверку проводить согласно паспорту на Пневмошкаф
	

	9
	Проверить показания и настройку ЭКМ,  верхний и нижний пределы срабатывания 
	
	

	10
	Проверить герметичность соединения ЭКМ с мембранным разделителем, убедиться в отсутствие подтеков разделительной жидкости визуально
	Один раз в год проводить поверку точности показаний ЭКМ с заполненным мембранным разделителем на стенде образцовым поршневым манометром
	

	11
	Проверить герметичность системы пневмоуправления визуально
	
	

	12
	Осуществить продувку ЦПКН 
	В соответствии с п11.6 паспорта
	


12. Возможные отказы и методы устранения
Возможные отказы и методы устранения приводятся в таблице 1 в ПРИЛОЖЕНИИ А настоящего паспорта.

13. ПРАВИЛА ХРАНЕНИЯ И ТРАНСПОРТИРОВАНИЯ

SFP-VU-0.9-A/SFS в упаковке транспортируются всеми видами транспорта, в том числе  воздушным транспортом, в соответствии с правилами перевозок грузов, действующими на каждом виде транспорта.
Насос камерный пневматический отгружается отдельными сборочными единицами, упакованными в тару, изготовленную по технической документации завода-изготовителя. Сварной сосуд отправляется в сборе. Упаковка сборочных единиц и деталей насоса производится в соответствии с упаковочным листом. Условия  транспортирования должны соответствовать условиям по ГОСТ 15150.

Условия хранения SFP-VU-0.9-A/SFS в транспортной таре – 5(ОЖ4) по ГОСТ 15150. Насос пневмокамерный  и его узлы должны храниться на закрытых складах. В исключительных случаях допускается их хранение под навесом, приняв все меры по отведению дождевых вод вне площадки. При хранении насоса и его узлов необходимо подставить под них деревянные прокладки подходящей толщины. С целью предотвращения повреждения деталей насоса, запрещается укладка другого оборудования и деталей сверху. Резиновые детали должны быть защищены от попадания солнечных лучей и не должны быть в близости от органических растворителей, кислот, щелочи и других веществ, разрушающих резину. В процессе хранения необходимо проводить периодический осмотр упаковки, консервирующих средств и покрытий, нанесенных на поверхность изделии и комплектующих. Электротехническое и пневматическое оборудование должно храниться в закрытых помещениях при температуре 5 - 40ºС и влажности до 50%, отсчитанной при 25ºС.

14. СВИДЕТЕЛЬСТВО О ПРИЕМКЕ

Пневматический камерный насос SFP-VU-0.9-A/SFS , обозначение ЦПКН-ПП0.9, заводской номер ___________________________ изготовлен и принят в соответствии  с обязательными требованиями ТУ 4841-001-81845469-2011, действующей технической документации, требований ПБ 03-576-03, ПБ 03-584-03, ОСТ 26-291-94, ОСТ 26.260.3-2001, ГОСТ 24444-87 и признан годным к эксплуатации.
Дата выпуска ______________________




15. ГАРАНТИЯ ИЗГОТОВИТЕЛЯ

Изготовитель гарантирует исправную работу пневматического камерного насоса в течение 12 месяцев со дня ввода в эксплуатацию, но не более 18 месяцев с даты поставки, при соблюдении условий транспортирования, хранения, монтажа и эксплуатации, установленных в настоящем паспорте.
Гарантийный срок хранения – 18 месяцев со дня изготовления насоса.
Дата ввода насоса пневмокамерного в эксплуатацию______________________

Должность, фамилия, подпись ответственного лица о проверке  технического
 состояния и вводе в эксплуатацию:

16. СВЕДЕНИЯ О РЕКЛАМАЦИЯХ

Приемка насосов пневмокамерных по количеству и качеству  осуществляется в соответствии с «Инструкцией о порядке приемки продукции  производственно-технического назначения и товаров народного потребления по количеству», утвержденной постановлением  Государственного арбитража при СМ СССР от 15.06.65 г. № П-6 и «Инструкцией о порядке  приемки продукции производственно-технического назначения и товаров народного потребления по качеству», утвержденной постановлением Государственного арбитража при СМ СССР от 25.04.66 г. № П-7, с изменениями и дополнениями.

Рекламации на SFP-VU-0.9-A/SFS, в которых в течение гарантийного срока эксплуатации и хранения выявлено несоответствие требованиям технических условий, оформляются  актом с обязательным привлечением независимого эксперта, и  направляются предприятию-изготовителю. Вызов представителя предприятия-изготовителя для составления акта обязателен.
Меры по устранению дефектов принимаются предприятием-изготовителем. 

Рекламации на SFP-VU-0.9-A/SFS, дефекты которых вызваны нарушением правил эксплуатации, транспортирования, монтажа и хранения, изложенных в настоящем паспорте, а также паспортах внешних комплектующих, не принимаются.

Приложение А
Таблица 1

Возможные отказы и методы устранения

	Наименование отказ и его признаки
	Вероятная причина
	Методы устранения

	Ошибка на шаге 1
	Отсутствует давление в сети, неисправен дисковый затвор аспирации (К2)*, неисправен дисковый затвор загрузки (К1)
	Поднять давление в сети, устранить неисправность дисковых затворов

	Ошибка на шаге 2
	Неисправность шкафа управления
	Обратится к производителю.

	Ошибка на шаге 3
	Время наполнения сосуда превысило 20мин.

Закончился гипс в подключенных складах, неисправен датчик уровня.
	Подключить наполненные склады, устранить неисправность датчика уровня.

	Ошибка на шаге 4
	Отсутствует давление в сети, неисправен дисковый затвор аспирации (К2), неисправен дисковый затвор загрузки (К1)
	Поднять давление в сети, устранить неисправность дисковых затворов

	Ошибка на шаге 5
	Отсутствует давление в сети, неисправен дисковый затвор нагнетающего аэратора (К4)
	Поднять давление в сети, устранить неисправность дискового затвора.

	Ошибка на шаге 6
	Неисправность шкафа управления
	Обратится к производителю.

	Ошибка на шаге 7
	В течении 10мин не достигнуто высокое давление.  Отсутствует давление в сети. Неисправность дисковых затворов загрузки (К1), аспирации(К2), выгрузки(К3)
	Поднять давление в сети, устранить неисправность дисковых затворов.

	Ошибка на шаге 8
	Отсутствует давление в сети. Неисправность дискового затвора выгрузки(К3)
	Поднять давление в сети, устранить неисправность дисковых затворов.

	Ошибка на шаге 9 
	Неисправность шкафа управления
	Обратится к производителю.

	Ошибка на шаге 10
	Неисправен датчик уровня
	Устранить неисправность датчика уровня

	Ошибка на шаге 11
	Неисправность шкафа управления
	Обратится к производителю.

	Ошибка на шаге 12
	Отсутствует давление в сети. Неисправность дискового затвора выгрузки(К3)
	Поднять давление в сети, устранить неисправность дисковых затворов.

	Ошибка на шаге 13
	Неисправность шкафа управления
	Обратится к производителю.


*-см. приложение Г
Приложение Б

Схема электрическая принципиальная шкафа управления насосом.
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Приложение В

Схема электрическая принципиальная шкафа пневматического.

Приложение Г
Схема пневматическая принципиальная пневматического камерного насоса SFP-VU-0.9-A/SFS
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	Позиция, обозначение
	Наименование
	Кол-во, шт

	К1
	Дисковый затвор Ду300 в пнемоприводом подачи материала
	4

	К2
	Дисковый затвор Ду100 с пневмоприводом аспирации ЦПКН
	2

	К3
	Дисковый затвор Ду150 с пневмоприводом выгрузки материала
	2

	К4
	Дисковый затвор ду50 подачи воздуха в ЦПКН
	1

	УР
	Датчик уровня сыпучего материала
	1

	ЭКМ
	Манометр электроконтактный
	1
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ОБЩЕСТВО С ОГРАНИЧЕННОЙ ОТВЕТСТВЕННОСТЬЮ


СИСТЕМЫ ПНЕВМОТРАНСПОРТА ЮГМА


РОССИЙСКАЯ ФЕДЕРАЦИЯ, САМАРСКАЯ ОБЛ., Г.САМАРА





ЦПКН  SFP-VU-0.9-A/SFS





заводской №		           масса, кг





Рабочее давление, МПа





Пробное давление, МПа





Допустимая температура стенки сосуда, град. С





Год изготовления
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