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1. Основание для разработки технического задания

1.1 Реконструкция существующей линии строительного гипса.

2. Назначение технического задания
2.1 Настоящее техническое задание (ТЗ) является основанием для разработки проектной документации Исполнителем по реконструкции существующей линии производства строительного гипса (далее – линия) в целях увеличения производительности и повышения качества продукта.
3. Исходные данные для проведения расчетов
3.1 Материал до обжига - гипсовый камень Ca2SO4•2H2O. После обжига - гипсовый камень CaSO4•0,5H2O.
3.2 Фракционный состав материала, подаваемого в сушильный барабан – 
Фракция 0-20 мм  – 82 – 87 %,
Фракция 20-30 мм  – 18 – 13 %.
3.3 Твердость по Моосу 3-4 ед.

3.4 Насыпная плотность 1200 кг/м³.

3.5 Влажность материала, подаваемого в сушильный барабан до 10 % 
3.6 Влажность материала, на выходе из сушильного барабана до 0,2 %
3.7 Температура отходящих газов, после сушильного барабана СМ-147 – 180оС.
3.8 Температура материала на выходе из сушильного барабана – до 115оС.
3.9 Мощность горелок барабана - до 4,2 кВт с автоматической системой регулирования температуры Weishaupt WM-G20/2-A/ZM  мощностью 2,1 кВт – 2 шт.
3.10 Расход отходящих газов из сушильного барабана – до 40 000 м3/час.
3.11 Схемы и планы помещений.
4. Исходные данные для реконструкции
4.1 План главного корпуса гипсового производства на отметке 0.00 м - Приложение 1.

4.2 Схема главного корпуса гипсового производства на отметке 0.00 м - Приложение 2.
4.3 Элемент схемы с детализацией участка помола строительного гипса - Приложение 3.

4.4 Технологическая схема – Приложение 4.

4.5  Реконструкции подлежит оборудование производственной линии №1 предназначенного для помола гипса, аспирации, классификации и транспортировки готового продукта, т.е. мельница, циклоны, газоходы, дымососы, пневмотранспортное оборудование, устанавливается оборудование охлаждения продукта. Сушильный барабан СМ-147 и система его питания сырьём остаётся неизменной. 
Горелки сушильного барабана СМ-147, указанные в п. 3.9 настоящего ТЗ подлежат к установке в перспективе. Подбор горелок осуществлён Заказчиком, согласно требуемым параметрам, и отвечает принципам унификации на предприятии. Для достижения заданного продукта ТЗ допускаются другие горелки, при соответствующем обосновании со стороны Исполнителя.
5. Требования к продуктy после реконструкции

5.1 Продукт - гипс Г5БIII ГОСТ 125-79

5.2 Производительность не менее 15 т/ч.

5.3 Тонина помола – остаток на сите 0,2 мм – 2%, на сите 0,315 мм – 0%.


5.4 Температура готового к транспортировке на склад продукта не более 60 °С.
            5.5 Содержание примеси металла в готовом к транспортировке продукте до 50 мг/кг. 
6. Требования к  оборудованию после реконструкции


6.1 Для уменьшения аэродинамического сопротивления газоходов, по возможности, применять углы поворотов газоходов не более 45 градусов.


6.2 Для предотвращения расслоения пылевоздушной смеси и отложения осадка в газоходах, на длинных участках (более 1 м), предусмотреть установку внутри газоходов завихрителей (турбулизаторов) потока. Например, неподвижного рабочего колеса.

6.3 Максимально уменьшить длину газоходов.  Предусмотреть максимально короткий газоход для выброса газов в атмосферу после концевого дымососа.
6.4 Компоновка технологической линии оборудования в существующих помещениях без значительной реконструкции здания  и капитального строительства.
6.5 Предусмотреть очистку от металла готового к транспортировке на склады продукта с помощью магнитных сепараторов. 
6.6 Предусмотреть поэтапную реконструкцию производственной линии и оценить примерные сроки реализации в условиях существующего производства (при этом очередь реализации этапов не должна зависеть друг от друга):
1. Замена аспирационного оборудования

2. Замена помольного оборудования и классификация.

3. Замена пневмотранспортного оборудования готового продукта.

4. Установка охладителя. 
6.7 Время работы оборудования не менее 7600 ч. в год.

6.8 Желательно наличие возможности экспериментального определения производительности помольного оборудования и качества продукта согласно настоящего ТЗ. Обязательно обоснование выбора помольного оборудования.
6.9  Обоснование выбора охладителя.
6.10 Подбор транспортного оборудования на основе принципа унификации оборудования на предприятии. Данные предоставляются непосредственно при проектировании.

7. Объем работ по реконструкции
7.1 Первый этап работ.

· Проведение газодинамических расчетов аспирационной системы технологической линии сушильного барабана №1.

· Подбор аспирационного оборудования.

· Подбор тягодутьевого оборудования.

7.2 Второй этап работы:

· Подбор помольного и классифицирующего оборудования.

· Подбор оборудования для охлаждения гипса после сушильного барабана.

· Подбор пневмотранспортного оборудования готового продукта.
· Подбор оборудования для очистки от примесей металла.
· Выдача раздела проекта ТХ.
7.3 Третий этап работы.

· Разработка строительного задания на проектирование фундамента с указанием планов отверстий под фундаментные болты и нагрузок на фундамент.

· Разработка чертежей на металлоконструкции.

· Разработка общего монтажного чертежа.

· Выдача разделов проекта ПЗ, КМ, ЭМ, ПОС, АТХ.
· Смета.
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Приложение 1.
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Приложение 2.

Приложение 3.
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