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Формат A3

1. H14, h14, ±
IT
2 .

2. Шероховатость обрабатываемых поверхностей Ra6.3 . Заусенцы удалить,
острые кромки притупить.
3. ТТ к электромонтажу по ГОСТ 23592-96. Разделка монтажных проводов
и крепление жил по ГОСТ 23597-96.
4. Длины проводов, жгутов и кабелей уточнить при электромонтаже.
5. Положение проводов, жгутов и кабелей уточнить при электромонтаже.
6. Позиционные обозначения элементов  маркировать частями этикеток местах,
удобных для чтения.
7. Сопротивление изоляции цепей питания должно быть не менее 20МОм.
8. Проверку сопротивления и прочности изоляции цепей питания проводить в
соответствии с ГОСТ 25804.8-83.



Доработка цоколя шкафа под кабельный ввод
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Фаза А Фаза В Фаза С

Натяж. троса
№1

Неисправн.

Натяж. троса
№2

Натяж. троса
№3

Датчик верх.
положения Уровень
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